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@ Metallgehause, insbesondere fur ein Airbag-Steuergerat 

® Die Erfindung bezieht sich auf ein Metallgehause 1, ins- 
besondere fur ein Airbag-Steuergerat, mit Boden und 
Deckplatte, mit einer Ruckwand und mit zwei Seitenwan- 
den 5, 6, mit Aufnahmeelementen im Inneren des Gehau- 
ses fur mindestens eine gedruckte Leiterplatte und mit ei- 
nem an der Vorderseite des G eh a uses angeordneten An- 
schlusselement 20 fur mindestens ein Verbindungsele- 
ment. ErfindungsgemaB sind die Boden- und/oder die 
Deckplatte mit einer an einem Trager befestigbaren Mon- 
tageplatte 22, 23 verbunden. Hierbei finden Vorsprunge 
40 Anwendung, welche in Ausnehmungen der Montage- 
platte einlagerbar und verpressbar sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Metallgehause, insbe- 
sondere fur ein Airbag-Steuergerat, mit Boden- und Deck- 
platte, mit einer Ruckwand und mit zwei Seitenwanden mit 5 
Aufnahrneelementen im Inneren des Gehauses fur minde- 
stens eine gedruckte Leiterplatte und mit einem an der \fcr- 
dcrseite des Gehauses angeordneten Anschlussclcment fur 
mindestens ein Verbindungselement. 

Als allgemeiner Stand der Technik ist es bereits bekannt, 10 
derartige aus mehreren Teilen zusammengesetzte Gehause 
so zu konzipieren, dass sie jeweils an die Einbaugegeben- 
heiten angepasst sind. Es ergibt sich damit eine erhebliche 
Lagerhaltlmg, wobei zudem stets sicher gestellt sein muss, 
dass die entsprechenden Teile funktionsrichtig montiert 15 
werden. 

Demgegenuber liegt der vorliegenden Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, ein Gehause der eingangs genannten Art so 
auszubilden, dass auf einfache Weise ein schnell an die 
Montageumgebung anpassbares Element vorliegt. 20 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
dass die Boden- und/oder die Deckplatte mit einer an einem 
Trager befestigbaren Montageplatte verbunden ist, Hierbei 
konnen die Boden- und/oder die Deckplatte des einstuckig 
ausgebildeten Gehauses mit Vorspriingen verschen sein, 25 
welche in Ausnehmungen der Montageplatte einlagerbar 
und verpressbar sind. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass 
uber die stets an die Montagegegebenheit angepasste Mon- 
tageplatte lediglich ein einziges Gehause verwendet wird, 
welches beliebig rnit dem betreffenden Trager verbunden 30 
werden kann. Damit ist lediglich ein einziger Gehausetyu 
erforderlich, welcher uber die jeweils der Montageumge- 
bung angepasste Montageplatte an dem betreffenden Trager 
befestigt werden kann. Diese Montageplatte hat dariiber hin- 
aus Versteifungsfunktion, so dass sich insgesamt ein stabiles 35 
Gebilde ergibt. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung konnen die \fcr- 
spriinge in mehreren parallelen Reihen und/oder Zeilen ver- 
laufen und aus auf der Boden- und/oder Deckplatte ange- 
formten Rippen herausgearbeitet werden. Damit ergibt sich 40 
eine schnelle Herstellung, da das einstuckig geforrnte Ge- 
hause bereits mit den Rippen bzw. Zeilen versehen ist, wel- 
che - entsprechend den Einbauanforderungen - beispiels- 
weise so durch Frasen bearbeitet werden, dass die ge- 
wiinschten \forspriinge den Ausnehmungen der jeweiligen 45 
Montageplatte entsprechen. 

Die Montageplatten konnen die Boden- und/oder Deck- 
platte zumindest teilweise iiberragen und Befestigungsbe- 
reiche aufweisen, welche beispielsweise als mit mindestens 
einer durchgehenden Offnung versehenen Flansche ausge- 50 
bildet sind. Uber diese Flansche lasst sich dann das erfin- 
dungsgemaBe Metallgehause, welches insbesondere fiir ein 
Airbag-Steuergerat dient, funktionsgerecht an dem betref- 
fenden Trager befestigen. 

ErfindungsgemaB besteht die Moglichkeit, dass die eine 55 
mit drei Befestigungsbereichen versehene Montageplatte 
entweder an der Bodenplatte oder an der Deckplatte des Ge- 
hauses befestigbar ist. Hierbei kann die Montageplatte an 
der Bodenplatte oder an der Deckplatte des Gehauses ge- 
geniiber der Ausgangsposition um 180° gedreht befesdgbar 60 
sein. Durch diese spezielle Gestaltung der Befestigung der 
betreffenden Montageplatte ergeben sich viele Kombinati- 
onsmoglichkeiten, so dass das entsprechende Teilgehause 
bei vielen in der Praxis vorhandenen Kraftfahrzeugen ein- 
setzbar ist, ohne dass eine spezielle Konfiguradon erforder- 65 
lich ist. 

Um trotz dieser Befestigung eine gute Fiihrung der Lei- 
terplatte im Inneren des Gehauses zu gewahrleisten, besteht 
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in weiterer Ausgestaltung der Erfindung die Moglichkeit, 
dass die Seitenwande des einstiickigen Gehauses und die 
Ruckwand mit Fuhrungselementen fiir die Leiterplatte ver- 
sehen sind. Hierbei konnen die Fiihrungselemente der Sei- 
tenwande als Nuten und die der Ruckwand als elektrisch lei- 
tende Kontakte ausgebildet sein. 

Nach einem anderen Merkrnal der Erfindung konnen die 
Kontakte einen gabelformigcn Bercich zum Beaufschlagen 
und Lagern der Leiterplatte und einen mit der Ruckwand 
verbindbaren Bereich aufweisen, welcher mit mindestens 
einer Offnung zum Einlagern und Verpragen rnit einem Vor- 
sprung der Ruckwand versehen ist. 

Um eine weitere Montageerleichterung zu schafFen, be- 
steht dariiber hinaus die Moglichkeit, dass das Anschluss- 
element uber mindestens eine Rastverbindung mit der Vor- 
derseite des Gehauses verbindbar ist. Hierbei konnen im Be- 
reich der Vorderseite des Gehauses Rastnasen vorgesehen 
sein, welche in Rastausnehmungen des aus Kunststoff beste- 
henden Anschlusselements einklippbar sind. Damit lassen 
sich auf einfache Weise das Anschlusselement und das ein- 
stiickige Gehause funktionsrichtig miteinander verbinden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeich- 
nung dargesteilten Ausfiihrungsbeispielen naher beschrie- 
ben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine pcrspektivischc Ansicht des erfindungsgema- 
Ben Airbag-Steuergerates 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Gerat nach Fig. 1; 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie HI- HI gernaB Fig. 2; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des einstiickigen Ge- 
hauses; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine Montageplatte; 

Fig. 6 eine vergrdBerte Ansicht einer Rastnase an der Vor- 
derseite des Gehauses; 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht des vorderen Be- 
reichs des Anschlusselements, teils gebrochen; 

Fig. 8 eine Vorderansicht des elektrisch leitenden Kon- 
takts, teils gebrochen; 

Fig. 9 eine Seitenansicht des Kontakts nach Fig. 8; 

Fig. 10 bis Fig. 12 eine weitere Ausfiihrungsmoglichkeit 
des Metallgehauses, teils in perspektivischer Ansicht, teils 
in Draufsicht; 

Fig. 13 bis 15 eine weitere Gestaltungsmoglichkeit des 
Gehauses in perspektivischer Ansicht, in Vorderansicht und 
in Draufsicht. 

In Fig. 1 ist ein Metallgehause 1 dargestellt, welches ins- 
besondere fur ein Airbag-Steuergerat eingesetzt wird. Die- 
ses Metallgehause weist insbesondere nach Fig. 4 eine Bo- 
denplatte 2 sowie eine Deckplatte 3, eine Ruckwand 4 und 
zwei Seitenwande 5 und 6 auf. Diese einzelnen Elemente 
des Gehauses sind insgesamt einstuckig ausgebildet, nam- 
lich als ein vorzugsweise aus Aluminium bestehendes ein- 
teiliges Gehause, welches beispielsweise im FlieBstrang- 
pressverfahren in einem Arbeitsgang hergestellt wird. 

Die Vorderseite des Gehauses ist nach Fig. 1 durch ein 
Abschlusselement 20 dicht verschlossen. Hierzu ist das An- 
schlusselement 20 insbesondere nach Fig. 3 mit einer die In- 
nenwandung und/oder die Stirnseite des Gehauses 1 beauf- 
schlagenden urnlaufenden Dichtung 25 versehen, welche 
das Innere des einstuckig Gehauses 1 abdichtet. Das An- 
schlusselement 20 kann nach Fig. 3 und 7 Rastausnehmun- 
gen 17 aufweisen, welche in entsprechend gcstaltete Rastna- 
sen 16 (Fig. 3, Fig. 6) einklippbar sind. Damit ist eine rasche 
und sichere Verbindung zwischen dem aus Kunststoff beste- 
henden Anschlusselement 20 und dem vorzugsweise aus 
Aluminium bestehenden einstiickigen Gehause 1 herge- 
stellt. 

Aus den Fig. 1 bis 5 gent hervor, dass erfindungsgemaB 
die Boden- und/oder die Deckplatte 2 und 3 mit einer an ei- 
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nem nicht naher dargestellten Trager befestigbaren Monta- 
geplatte 22 und 23 verbunden sind. Hierbei weist insbeson- 
dere nach Fig. 4 beispielsweise die Bodenplatte 2 Vor- 
spriinge 40 auf, welche in Ausnehmungen 45 (Fig. 2, Fig. 5) 
der betreffenden Montageplatte 22 bzw. 23 einlagerbar und 5 
nach der Einlagerung verpressbar sind. 

Vorzugsweise verlaufen nach Fig. 2 und 5 die Vorsprunge 
40 in mchrcren parallclcn Reihcn I, II, HE und IV und sind 
auf der Boden- und/oder der Deckplatte angeforrnten Rip- 
pen herausgearbeitet, beispielsweise durch Frasen. Durch 10 
das Einhalten eines bestimmten Rasters bzw. das Herstellen 
verschiedener Montageplatten 22 bzw. 23 mit verschiede- 
nen Ausnehmungen entsteht damit insgesamt ein sehr ein- 
fach an die Montageumgebung anpassbares Metallgehause, 
insbesondere fur ein Airbag-Steuergerat, welches an die ver- 15 
schiedensten Trager unterschiedlicher Fahrzeugtypen an- 
baubar ist. 

Aus Fig. 3 geht hervor, dass die Montageplatten 22 und 
23 die Boden- und/oder Deckplatten 2 bzw. 3 zumindest 
teilweise iiberragen und Befestigungsbereiche 50.1, 50.2 20 
und 51 aufweisen. Nach Fig. 2 sind diese Befestigungsbe- 
reiche 50.1, 50.2 und 51 als mit mindestens einer durchge- 
henden Offnung 55 versehene Flansche ausgebildet, wobei 
auch andere Konfigurationen denkbar sind. Uber diese Mon- 
tageplatten 22 und 23 und die entsprechcnd cingcrichtetcn 25 
Befestigungsbereiche 50.1, 50.2 und 51 lasst sich damit ein 
iibliches Standardgehause 1 an jeden beliebigen Trager an- 
bauen. 

Nach Fig. 3 und 4 sind die Seitenwande 5 und 6 des ein- 
stuckigen Gehauses 1 und die Riickwand 4 mit Fiihrungsele- 30 
menten 8 und 8' bzw. 18 fur die Leiterplatte 10 versehen. Die 
Fuhrungselemente der Seitenwande 5 und 6 sind hierbei als 
Nuten ausgebildet. Die Fuhrungselemente der Riickwand 4 
konnen als elektrisch leitende Kontakte 18 gestaltet sein. 

GemaB Fig. 8 und 9 konnen die Kontakte 18 einen gabel- 35 
formigen Bereich 48 zum Beaufschlagen und Lagern der 
Leiterplatte 10 und einen mit der Riickwand verbindbaren 
Bereich 49 aufweisen, welcher mit mindestens einer Off- 
nung 52 zum Einlagern und Verpragen mit einem Vorsprung 
53 der Riickwand 4 nach Fig. 4 versehen ist. 40 

Damit ergibt sich eine einwandfreie und sichere Lagerung 
der Leiterplatte 10 nach Fig. 3 in dem mit den Montageplat- 
ten 22 und 23 versehenen Metallgehause 1. 

Die Vorspriingc 40 an der Boden- und/oder Deckplatte 2 
bzw. 3 miissen nicht nach Fig. 2 und 5 in einer Reihe verlau- 45 
fen, sie konnen beispielsweise auch kreuzformig ausgebil- 
det sein oder eine andere Konfiguration aufweisen, je nach 
Gestaltung der betreffenden Tragerplatte 22 bzw. 23. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 bis 3 befindet sich 
im Bereich der Offnung 30 des Metallgehauses 1 der Befe- 50 
stigungsbereich 51, welcher uber eine Randleiste 28 mit 
dem Befestigungsbereich 50.0.2 verbunden ist. Parallel zur 
Riickwand 4 befindet sich der Befestigungsbereich 50.1, der 
als Hansen gestaltet ist. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 10 bis 12 ist die z. B. 55 
mit den drei Befestigungsbereichen 50.1, 50.2 und 503 aus- 
gestattete Montageplatte 22 an der Deckplatte 3 des Metall- 
gehauses 1 befestigt, wobei die Montageplatte 3 um 180° 
gegeniiber der Ausgangsposition gedreht ist. Folglich befin- 
det sich im Bereich der Offnung 30 des Metallgehauses 1 60 
der Befestigungsbereich 50.1 und parallel dazu der Befesti- 
gungsbereich 50.2, dessen Durchgangsoffhung 55' bei- 
spielsweise als Langloch ausgebildet ist. Parallel zur Seiten- 
wand 5 des Metallgehauses 1 ist der Befestigungsbereich 51 
angeordnet, wobei die drei Bereiche 50.1, 50.2 und 51 je- 65 
weils als Flansche gestaltet sind. 

Die Montageplatte 22 weist wiederum Ausnehmungen 45 
auf, in welche analog der vorgenannten Ausfuhrungsform 
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nach Fig. 1 bis 3 Vorsprunge 40 eingelagert und nach der 
Einlagerung verpressbar sind. 

Fig. 13 bis 15 zeigteine weitere Ausfiihrungsmoglichkeit 
der Erfindung: Hier sind im Bereich der Offnung 30 des Me- 
tallgehauses 1 langsseitig der Seitenwand 6 die Befesti- 
gungsbereiche 50.2 und 51 am Ende einer Randleiste 28 an- 
geordnet, wobei gemafi Fig. 15 der dritte Befesugungsbe- 
reich 50.1 wiederum als Flansch ausgebildet ist und sich 
langsseitig der Riickwand 4 des Metallgehauses 1 erstreckt. 

Allen Ausfiihrungsformen ist gemeinsam, dass die eine 
mit drei Befestigungsbereichen 50.1, 50.2 und 51 versehene 
Montageplatte 22 entweder an der Bodenplatte 2 oder an der 
Deckplatte 3 des Gehauses 1 uber die Ausnehmungen 45 
und die Vorsprunge 40 verbindbar sind. Weiterhin besteht 
die Moglichkeit, dass die Montageplatte 22 an der Boden- 
platte 2 oder an der Deckplatte 3 des Gehauses 1 gegeniiber 
der Ausgangsposition um 180° gedreht befestigbar ist, so 
dass allein mit einem einzigen Metallgehause uber die ver- 
schieden gestalteten Montageplatten 22 bzw. 23 eine groBe 
Anzahl von Variationsmoglichkeiten gegeben sind. 

Weiterhin besteht die Moglichkeit, dass das Metallge- 
hause 1 im FlieBpressverfahren hergestellt werden kann, so 
dass es moglich ist, Gehause in unterschiedlicher Lange 
ohne Mehrkosten zu fertigen. Allein durch Vorsehen eines 
nicht naher dargestellten Anschlagcs bcim Ablangcn kon- 
nen damit die verschiedensten Gehausetypen hergestellt 
werden. Hierdurch ist es moglich, den Funktionsumfang zu 
erweitern und auch andere elektronische Baugruppen im 
Bedarfsfall in das Gehause 1 einzubringen. 

Vorteilhafterweise wird damit durch die Erfindung nur 
noch ein Gehausetyp benotigt, so dass sich eine Verringe- 
rung der Kosten der Lagerhaltung ergeben. Durch das FlieB- 
pressverfahren und durch die unterschiedlichsten Anbrin- 
gungsmoglichkeiten der Montageplatten 22 und 23 wird 
hierdurch eine erhebliche Reduzierung der Kosten fur ein 
Metallgehause erzielt. 

Insgesamt ergibt sich damit ein einfach aufgebautes Me- 
tallgehause, insbesondere fur ein Airbag-Steuergerat, wel- 
ches bei erheblicher Reduzierung der Lagerhaltung-* fur die 
verschiedensten Einbaumoglichkeiten unterschiedlicher 
Fahrzeugtypen verwendbar ist. 

Patentanspruche 

1. Metallgehause (1), insbesondere fur ein Airbag- 
Steuergerat, mit Boden- und Deckplatte (2, 3), mit ei- 
ner Riickwand (4) und mit zwei Seitenwanden (5, 6) 
mit Aufnahmeelementen im Inneren des Gehauses (1) 
fur mindestens eine gedruckte Leiterplatte (10) und mit 
einem an der Vorderseite des Gehauses angeordneten 
Anschlusselement (20) fur mindestens ein Verbin- 
dungselement, dadurch gekennzeichnet, dass die Bo- 
den- und/oder die Deckplatte (2, 3) mit einer an einem 
Trager befestigbaren Montageplatte (22, 23) verbun- 
den sind. 

2. Gehause nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass die Boden- und/oder die Deckplatte (2, 3) des ein- 
stuckig ausgebildeten Gehauses (1) mit Vorspriingen 
(40) versehen sind, welche in Ausnehmungen (45) der 
Montageplatte (22, 23) einlagerbar und verpressbar 
sind. 

3. Gehause nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vorsprunge (40) in mehreren parallelen Rei- 
hen (I, II, in, IV) verlaufen und aus auf der Boden- 
und/oder der Deckplatte (2, 3) angeforrnten Rippen 
und/oder Zeilen herausgearbeitet sind. 

4. Gehause nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Montageplatten (22, 23) die Boden- und/oder Deck- 
platte (2, 3) zumindest teilweise iiberragen und Befesti- 
gungsbereiche (50.1; 50.2; 51) aufweisen. 

5. Gehause nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Befestigungsbereiche (50.1; 50.2; 51) mit min- 5 
destens einer durchgehenden Offnung (55) versehen 
sind. 

6. Gehause nach Anspruch 4 odcr 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die eine mit drei Befestigungsbereichen 
(50.1, 50.2, 51) versehene Montageplatte (22) entwe- 10 
der an der Bodenplatte (2) oder an der Deckplatte (3) 
des Gehauses (1) befestigbar ist. 

7. Gehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Montageplatte (22) an der Bodenplatte (2) 
oder an der Deckplatte (3) des Gehauses (1) gegeniiber 15 
der Ausgangsposition um 180° gedreht befestigbar ist 

8. Gehause nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Befestigungsbereiche (50.1, 50.2, 51) als Flan- 
sche oder als Teil einer Randleiste (28) ausgebildet 20 
sind. 

9. Gehause nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Seitenwande (5, 6) des einsttickig ausgebildeten Ge- 
hauses (1) und die Ruckwand (4) mit Fuhrungselemen- 25 
ten (8, 8'; 18) fur die Leiterplatte (10) versehen sind. 

10. Gehause nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Fuhrungselemente (8, 8') der Seitenwande 
(5, 6) als Nuten und die der Ruckwand (4) als elektrisch 
leitende Kontakte (18) ausgebildet sind. 30 

11. Gehause nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Kontakte (18) einen gabelformigen Be- 
reich (48) zum Beaufschlagen und Lagern der Leiter- 
platte (10) und einen mit der Ruckwand (4) verbindba- 
ren Bereich (49) aufweisen, welcher mit mindestens ei- 35 
ner Offnung (52) zum Einlagern und Verpragen mit 
mindestens einem Vorsprung (53) der Ruckwand (4) 
versehen ist. 

12. Gehause nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 40 
Anschlusselement (20) iiber mindestens eine Rastver- 
bindung (15) mit der Vorderseite des Gehauses (1) ver- 
bindbar ist. 

13. Gehause nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, dass im Bereich der Vorderseite des Gehauses (1) 45 
Rastnasen (16) vorgesehen sind, welche in Rastausneh- 
mungen (17) des aus Kunststoff bestehenden An- 
schlusselements (20) einklippbar sind. 

14. Gehause nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 50 
schen dem Anschlusselement (20) und der Vorderseite 
des Gehauses (1) eine umlaufende Kunststoffdichtung 
(25) vorgesehen ist. 

15. Gehause nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 55 
Gehause (1) im FlieBpressverfahren herstellbar ist. 
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